Приложение 19 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ КАРТЫ НА ВЫГРУЗКУ ГРУЗОВ ИЗ ПОЛУВАГОНОВ 

	СОГЛАСОВАНО:
	УТВЕРЖДАЮ:


ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА № 1 

	Вид работ:
	выгрузка из полувагона

	Состав бригады:
	крановщик, два стропальщика, лицо, ответственное за безопасное производство работ


	Предприятие

Склад (участок)
	№

п/п 
	Наименование

операций 
	Оборудование, приспособления, инвентарь

	Наименование груза:

металл (пачки)
	1
	Подготовка полувагона к выгрузке (рис.1)
	Кран мостовой 

	Схема технологического процесса перемещения
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Рис. 1. Подготовка полувагона к выгрузке 
	
	Полувагон устанавливают на место выгрузки, подложив под колеса тормозные башмаки. Подкладывать под колеса шпалы, ломы и прочие предметы, а также вставлять в спицы колес колья, аншпуги и т.п. запрещается. Получив задание на выгрузку, стропальщики 2 и 3 подбирают стропы, соответствующие массе поднимаемого металла и такой длины, чтобы при подъеме металла угол между ветвями стропов был не более 90°, и навешивают их на крюк крана. Стропальщик 3 поднимается на площадку для рабочих при разгрузке и загрузке полувагонов. Стропальщик 2 подает стропальщику 3, находящемуся на площадке, лестницу, которую тот устанавливает с внутренней стороны полувагона, противоположной направлению перемещения металла при выгрузке
	грузоподъемностью 10 т; стропы, багры, прокладки предохранительные 

	  
	2
	Строповка металла (рис.2)
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Рис. 2. Строповка металла 


	  
	Стропальщик 2 по внутренней лестнице спускается в полувагон и производит строповку металла, масса застропленного металла не должна превышать грузоподъемности крана. Стропальщик 3 координирует действия стропальщика 2 и крановщика 1 (рис.1) по строповке металла с площадки для разгрузки и загрузки полувагонов. После строповки металла стропальщик 2 обязательно должен спуститься из полувагона по лестнице на площадку для рабочих при разгрузке и загрузке полувагонов и поднять внутреннюю лестницу из полувагона
	  

	  
	3
	Подъем металла (рис. 3)
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Рис. 3. Подъем металла
	
	Убедившись в том, что стропальщик 2 в полувагоне отсутствует, металл надежно закреплен стропами и ничем не удерживается, стропальщик 3 дает знаковый сигнал рукой на подъем. Сначала металл поднимается на высоту 200-300 мм, проверятся равномерностью натяжения стропов. При необходимости исправления строповки следует дать крановщику 1 сигнал "немедленно опустить металл". Перед горизонтальным перемещением необходимо поднять металл на высоту не менее 0,5 м над предметами, встречающимися на пути перемещения


	  

	  
	4
	Взвешивание
	  

	
	
	По команде стропальщика крановщик производит подъем и перемещение металла к весам. Второй стропальщик сопровождает металл и производит его укладку на весы, используя багор. Металл взвешивается при ослабленных стропах, стропы с крюка крана не снимаются. Операция "взвешивание" производится при необходимости (при отсутствии данных о массе груза в документах, при отсутствии бирки)
	  

	  
	5
	Перемещение металла на приемную площадку
	  

	  
	
	После взвешивания стропальщик в процессе перемещения металла направляет его багром в зоне, видимой крановщику, и следит за тем, чтобы в зоне перемещения не было людей. Металл укладывается на площадку на прокладки
	  

	  
	6
	Отстроповка металла
	  

	  
	
	После укладки металла стропальщики освобождают металл от строп. Вытаскивать стропы из-под груза подъемом крюка крана запрещается
	  

	
	7
	Уборка навесных грузоподъемных приспособлений после окончания работ
	  

	
	
	После окончания выгрузки полувагона с грузового крюка крана снимают стропы и укладывают их в отведенное для хранения место. Рабочую площадку очищают от упаковочного материала, мусора, увязочной проволоки
	  


	СОГЛАСОВАНО:
	УТВЕРЖДАЮ:


ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА № 2 

	Вид работ:
	выгрузка из полувагона

	Состав бригады:
	крановщик, два стропальщика, лицо, ответственное за безопасное производство работ


	Предприятие

Склад (участок)
	№ п/п 
	Наименование операций 
	Оборудование, приспособления, инвентарь

	Наименование груза:

металл 
	1
	Подготовка полувагона к выгрузке (рис.1)
	Кран мостовой 

	Схема технологического процесса перемещения 



Рис.1. Подготовка полувагона к выгрузке
	  
	Полувагон устанавливают на место выгрузки около стационарной площадки для стропальщиков, подложив под колеса тормозные башмаки. Подкладывать под колеса шпалы, ломы и прочие предметы, а также вставлять в спицы колес колья, аншпуги и т.п. запрещается. Получив задание на выгрузку, крановщик подает кран к месту хранения электромагнитного захвата. Стропальщик и механик навешивают электромагнитный захват на крюк крана. Подключают электропитание. При работе крана с электромагнитным захватом нахождение людей на платформах, в полувагонах и другом подвижном составе запрещается. Кладовщик ограждает зону работы мостового крана и вывешивает запрещающие знаки
	грузоподъемностью 15т; захват электромагнитный, стационарная площадка для стропальщиков, прокладки 

	
	2
	Подъем металла из полувагона
	  

	 
	  
	Стропальщик поднимается на стационарную площадку для стропальщиков и с нее координирует действия крановщика по подъему металла знаковыми сигналами. Убедившись в том, что электромагнитный захват опущен в нужном месте, стропальщик дает звуковой сигнал на подъем. Сначала металл поднимают на высоту 300-400 мм, проверяют надежность удержания металла без переноса электромагнитным захватом, после чего стропальщик 2 спускается с площадки
	  

	  
	3
	Перемещение металла на место хранения

(рис. 2 и 3)
	  

	

Рис. 2., рис. 3. Перемещение металла на место хранения
	  
	Крановщик, убедившись в отсутствии людей в зоне действия крана, перемещает металл на место хранения и укладывает в штабель на прокладки. Перед горизонтальным перемещением следует поднять металл на высоту не менее 0,5 м над предметами, встречающимися на пути перемещения. Штабель нужно укладывать на расстояние не менее 2,5 м от головки рельса железнодорожного пути. После окончания работ траверсу с электромагнитными захватами следует установить на подставку, предназначенную для хранения


	  

	
	4
	Уборка навесных грузоподъемных приспособлений 

 
	  

	
	  
	После окончания разгрузки с грузового крюка крана снимают навесные грузоподъемные приспособления и укладывают их в отведенные для хранения места. Рабочую площадку очищают от упаковочного материала, щепы, увязочной проволоки и деформированного металла 
	  


	СОГЛАСОВАНО:
	УТВЕРЖДАЮ:


ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА № 3 

	Вид работ:
	погрузка в автомашину

	Состав бригады:
	крановщик, два стропальщика, лицо, ответственное за безопасное производство работ


	Предприятие

Склад (участок)
	№ п/п
	Наименование операций
	Оборудование, приспособления, инвентарь

	Схема технологического

процесса перемещения 
	1
	Строповка металла (рис.1)
	Кран мостовой 

	
 

Рис. 1. Строповка металла
	  
	Получив задание на погрузку, крановщик 1 подает кран к комплектовочному стеллажу. Стропальщики 2 и 3 производят строповку подготовленного металла, указанного в наряде-заказе


	грузоподъемностью 10 т; стеллажи стоечные, багры, площадка для подъема на автомашину, траверса, прокладки 

	
	2
	Перемещение металла к автомашине (рис. 2)
	  

	

Рис. 2. Перемещение металла к автомашине 
	  
	Стропальщик 2, убедившись в том, что металл надежно закреплен стропами и ничем не удерживается, подает команду рукой на подъем и перемещение его к автомашине. Стропальщик 2 сопровождает металл, направляет его багром
	  

	
	3
	Укладка металла в кузов автомашины (рис.3)
	

	

Рис. 3. Укладка металла в автомашину
	
	Стропальщик 2 при помощи багра направляет металл при укладке его в кузов, следя за равномерным распределением металла по всему кузову. Стропальщик 3 координирует действия крановщика и стропальщика 2 при укладке. Водитель автомашины 4 находится в зоне погрузки. Стропальщики 2 и 3 поднимаются по площадке в кузов автомашины и освобождают стропы. Металл в кузове укладывается на прокладки, высота укладки не более 3,8 м от поверхности дороги до высшей точки груза. Металл, превышающий по своим размерам длину кузова на 2 м, следует грузить на специально оборудованные автомашины с прицепами или полуприцепами. При одновременной погрузке металла разной длины более короткий нужно располагать сверху. После погрузки стропальщики 2 и 3 производят увязку и крепление металла в кузове.
	


Приложение 20

РУЧНЫЕ ТРАНСПОРТНЫЕ СРЕДСТВА 

Тележки универсальные 



Тележки для транспортирования бочек 







Тележки для транспортирования плит 







Тележки для транспортирования баллонов 







Тележки для транспортирования бутылей 







Тележки трехколесные 










Тележки трехколесные 







Тележки с гидравлическим подъемником 
















Грузоподъемный рычаг и катки 







Приложение 21

(Извлечение из СНиП 2.01.01-82)

КЛИМАТИЧЕСКОЕ РАЙОНИРОВАНИЕ 

	Климатические районы
	Климатические подрайоны 
	Среднемесячная температура воздуха в январе, °С 
	Средняя скорость ветра за три зимних месяца, м/с 
	Среднемесячная температура воздуха в июле, °С 
	Среднемесячная относительная влажность воздуха в июле, %

	I 
	I A
	от -32 и ниже 
	-
	от +4 до +19 
	-

	  
	I Б
	от -28 и ниже 
	5 и более 
	от 0 до +13 
	более 75 

	  
	I B
	от -14 до -28 
	-
	от +12 до +21 
	-

	  
	I Г
	от -14 до -28 
	5 и более 
	от 0 до +14 
	более 75 

	  
	I Д 
	от -14 до -32 
	-
	от +10 до +20
	-

	II 
	II A 
	от -4 до -14 
	5 и более 
	от +8 до +12 
	более 75 

	  
	II Б 
	от -3 до -5
	5 и более 
	от +12 до +21 
	более 75 

	  
	II B 
	от -4 до -14
	-
	от +12 до +21 
	-

	  
	II Г 
	от -5 до -14
	5 и более 
	от +12 до +21 
	более 75 

	III 
	III A 
	от -14 до -20
	-
	от +21 до +25 
	-

	  
	III Б
	от -5 до +2 
	-
	от +21 до +25 
	-

	  
	III В
	от -5 до -14 
	-
	от +21 до +25 
	-

	IV 
	IV А 
	от -10 до +2
	-
	от +28 и выше 
	-

	  
	IV Б
	от +2 до +6 
	-
	от +22 до +28 
	50 и более в 13 часов

	  
	IV В 
	от 0 до +2
	-
	от +25 до +28 
	-

	  
	IV Г 
	от -15 до 0 
	-
	от +25 до +28 
	-


Примечание. Климатический подрайон I Д характеризуется продолжительностью холодного периода года (со среднесуточной температурой ниже 0°С) 190 дней в году и более.

Приложение 22 

ОТЛИЧИТЕЛЬНАЯ ОКРАСКА ГАЗОНАПОЛНЕННЫХ БАЛЛОНОВ 

	Наименование газа 
	Цвет окраски 
	Текст надписи 
	Цвет надписи 
	Цвет полосы 

	Азот
	Черный 
	Азот 
	Желтый 
	Коричневый 

	Аммиак
	Желтый 
	Аммиак 
	Черный 
	-

	Аргон сырой
	Черный 
	Аргон сырой 
	Белый 
	Белый 

	Аргон технический 
	Черный 
	Аргон технический
	Синий 
	Синий 

	Ацетилен 
	Белый 
	Ацетилен 
	Красный 
	-

	Бутилен 
	Красный 
	Бутилен
	Желтый 
	Черный 

	Нефтегаз 
	Серый 
	Нефтегаз 
	Красный 
	-

	Бутан 
	Красный 
	Бутан 
	Белый 
	-

	Водород
	Темно-зеленый 
	Водород 
	Красный 
	-

	Воздух 
	Черный 
	Сжатый 
	Белый 
	-

	Гелий 
	Коричневый 
	Гелий 
	Белый 
	-

	Закись азота 
	Серый 
	Закись азота 
	Черный 
	-

	Кислород 
	Голубой 
	Кислород 
	Черный 
	-

	Кислород медицинский 
	Голубой 
	Кислород медицинский
	Черный 
	-

	Сероводород
	Белый 
	Сероводород 
	Красный 
	Красный 

	Сернистый ангидрид 
	Черный 
	Сернистый ангидрид
	Белый 
	Желтый 

	Углекислота 
	Черный 
	Углекислота 
	Желтый 
	-

	Фосген 
	Защитный 
	-
	-
	Красный 

	Фреон-11
	Алюминиевый 
	Фреон-11 
	Черный 
	Синий 

	Фреон-12 
	Алюминиевый 
	Фреон-12 
	Черный 
	-

	Фреон-13 
	Алюминиевый 
	Фреон-13 
	Черный 
	Две красные полосы

	Фреон-22 
	Алюминиевый 
	Фреон-22 
	Черный 
	Две желтые полосы

	Хлор 
	Защитный 
	-
	
	Зеленый 

	Циклопропан 
	Оранжевый 
	Циклопропан 
	Черный 
	-

	Этилен 
	Фиолетовый 
	Этилен 
	Красный 
	-

	Другие

горючие газы
	Красный 
	Наименование газа 
	Белый 
	-

	Другие негорючие газы 
	Черный 
	Наименование 
	Желтый 
	-


Приложение 23

ПЕРЕЧЕНЬ НОРМАТИВНЫХ ПРАВОВЫХ АКТОВ, НА КОТОРЫЕ В ТЕКСТЕ ПРАВИЛ СДЕЛАНЫ ССЫЛКИ 

	1. ГОСТ 12.0.003-74*
	ССБТ. Опасные и вредные производственные факторы. Классификация

	2. ГОСТ 12.0.004-90
	ССБТ. Организация обучения безопасности труда. Общие положения

	3. ГОСТ 12.1.003-83
	ССБТ. Шум. Общие требования безопасности

	4. ГОСТ 12.1.005-88
	ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны

	5. ГОСТ 12.1.012-90
	ССБТ. Вибрационная безопасность. Общие требования

	6. ГОСТ 12.2.003-91
	ССБТ. Оборудование производственное. Общие требования безопасности

	7. ГОСТ 12.2.022-80
	ССБТ. Конвейеры. Общие требования безопасности

	8. ГОСТ 12.3.002-75 
	ССБТ. Процессы производственные. Общие требования безопасности

	9. ГОСТ 12.3.003-86
	ССБТ. Работы электросварочные. Требования безопасности

	10. ГОСТ 12.3.009-76
	ССБТ. Работы погрузочно-разгрузочные. Общие требования безопасности

	11. ГОСТ 12.3.010-82
	ССБТ. Тара производственная. Требования безопасности при эксплуатации

	12. ГОСТ 12.3.020-80
	ССБТ. Процессы перемещения грузов на предприятиях. Общие требования безопасности

	13. ГОСТ 12.4.026-76
	ССБТ. Цвета сигнальные и знаки безопасности

	14. ГОСТ 9238-83
	Габариты приближения строений и подвижного состава железных дорог колеи 1520 (1524) мм

	15. ГОСТ 14192-77
	Маркировка грузов

	16. ГОСТ 19433-88*
	Грузы опасные. Классификация и маркировка

	17. ГОСТ 19822-88
	Тара производственная. Технические условия

	18. ГОСТ 31120-83
	ЕСТД. Общие правила отражения и оформления требований безопасности в технологической документации

	19. ГОСТ 25546-82
	Краны грузоподъемные. Режим работы

	20. РД 10-33-93
	Стропы грузовые общего назначения. Требования к устройству и безопасной эксплуатации

	21.
	Правила устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов (ПБ-10-14-92)

	22.
	Правила устройства электроустановок (4-е издание)

	23.
	Правила эксплуатации электроустановок потребителей (5-е издание)

	24.
	Правила техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей

(4-е издание)

	25.
	О промышленной безопасности опасных производственных объектов (Федеральный закон от 21.07.97 г. № 116-ФЗ)

	26.
	О государственных нормативных требованиях по охране труда в Российской Федерации (постановление Совета Министров - Правительства Российской Федерации от 12.08.94 г. № 937)

	27.
	Положение о порядке разработки и утверждения правил и инструкций по охране труда и Методические указания по разработке правил и инструкций по охране труда (постановление Минтруда России от 01.07.93 г. № 129)

	28.
	Положение о порядке проверки знаний правил, норм и инструкций по безопасности у руководящих работников и специалистов предприятий, организаций и объектов, подконтрольных Госгортехнадзору России (постановление Госгортехнадзора России от 19.05.93 г. № 11)

	29.
	Типовое положение о порядке обучения и проверки знаний по охране труда руководителей и специалистов предприятий, учреждений и организаций (постановление Минтруда России от 12.10.94 г. № 65)

	30.
	Правила дорожного движения Российской Федерации

	31.
	Правила перевозки опасных грузов автомобильным транспортом (Минтранс России, 1995 г.)

	32.
	Руководство по организации перевозок опасных грузов автомобильным транспортом (РД 3112199-0199-96)

	33.
	Правила безопасности при перевозке грузов железнодорожным транспортом (постановление Госгортехнадзора России от 16.08.94 г. № 50)

	34.
	Правила пожарной безопасности в Российской Федерации (ППБ-01-93)

	35.
	Кодекс законов о труде Российской Федерации (с изменениями на 01.07.95г.)

	36.
	Список производств, цехов, профессий и должностей с вредными условиями труда, работа в которых дает право на дополнительный отпуск и сокращенный рабочий день (постановление Госкомтруда СССР, ВЦСПС от 25.10.74 г. № 298/П-22 с изменениями 1975-1991 гг.)

	37.
	Инструкция о порядке применения Списка производств, цехов, профессий и должностей с вредными условиями труда, работа в которых дает право на дополнительный отпуск и сокращенный рабочий день (постановление Госкомтруда СССР, ВЦСПС от 25.11.75 г. № 369/П-16) 

	38.
	Типовые отраслевые нормы бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты (постановление Госкомтруда СССР и ВЦСПС от 24.05.83 г. № 100/П-9)

	39.
	Инструкция о порядке обеспечения рабочих и служащих специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты (постановление Госкомтруда СССР от 24.05.83 г. № 100/П-9)

	40.
	О проведении предварительных и периодических медицинских осмотров работников (приказ Минздрава России от 10.12.96 г. № 405)

	41.
	О порядке проведения предварительных и периодических медицинских осмотров работников и медицинских регламентах допуска к профессии (приказ Минздравмедпрома России от 14.03.96 г. № 90)

	42.
	Правила по охране труда при эксплуатации промышленного транспорта. Напольный безрельсовый колесный транспорт (ПОТ РМ-008-97)

	43.
	Технические условия погрузки и крепления грузов (МПС СССР, с изменениями и дополнениями по состоянию на 1 января 1989 г.)
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